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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«Охрана труда»
(наименование дисциплины)

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной
программы

Цель дисциплины «Охрана труда»: усвоение правил безопасности в нефтяной и
газовой промышленности; - изучение ликвидации аварий при эксплуатации скважин; -
решение экологических проблем, связанных с искусственным заводнением нефтяных
залежей; - применение физико-химических методов при разработке месторождений; -
приобретение опыта использования нормативной документации..

Дисциплина «Охрана труда» включена в обязательную часть цикла
«общепрофессиональный цикл» образовательной программы
1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами
освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций
выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
Код
ОК,
ПК

Уметь Знать

ОК 01

распознавать задачу и/или проблему в
профессиональном и/или социальном
контексте, владеть актуальными методами
работы в профессиональной и смежных
сферах, оценивать результат и последствия
своих действий (самостоятельно или с
помощью наставника), выявлять и
эффективно искать информацию,
необходимую для решения задачи и/или
проблемы, определять необходимые ресурсы,
анализировать и выделять её составные части
определять этапы решения задачи,
составлять план действия, реализовывать
составленный план

актуальный профессиональный и социальный
контекст, в котором приходится работать и
жить, порядок оценки результатов решения
задач профессиональной деятельности,
методы работы в профессиональной и
смежных сферах, основные источники
информации и ресурсы для решения задач
и/или проблем в профессиональном и/или
социальном контексте, структура плана для
решения задач, алгоритмы выполнения работ
в профессиональной и смежных областях

ОК 02

оценивать практическую значимость
результатов поиска, использовать различные
цифровые средства для решения
профессиональных задач, выделять наиболее
значимое в перечне информации,
структурировать получаемую информацию,
оформлять результаты поиска, использовать
современное программное обеспечение в
профессиональной деятельности, определять
задачи для поиска информации, планировать
процесс поиска, выбирать необходимые
источники информации, применять средства
информационных технологий для решения
профессиональных задач

приемы структурирования информации,
формат оформления результатов поиска
информации, номенклатура информационных
источников, применяемых в
профессиональной деятельности, программное
обеспечение в профессиональной
деятельности, в том числе цифровые средства,
современные средства и устройства
информатизации, порядок их применения и
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ПК.1.1

Читать чертежи узлов и деталей, входящих в
состав оборудования Подготавливать рабочее
место для наиболее рационального и
безопасного выполнения работ по демонтажу,
монтажу, сборке и разборке узлов и деталей,
входящих в состав оборудования Выбирать
инструмент для производства работ по
демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов
и деталей, входящих в состав оборудования
Производить очистку и промывку деталей и
узлов, входящих в состав оборудования
Производить расконсервацию деталей и
узлов, входящих в состав оборудования, при
сборке Собирать резьбовые соединения узлов,
входящих в состав оборудования Собирать
соединения узлов, входящих в состав
оборудования, с гарантированным натягом
Собирать шпоночные соединения узлов,
входящих в состав оборудования Собирать
шлицевые соединения узлов, входящих в
состав оборудования Выбирать смазочные
материалы, применяемые для данного
оборудования Выполнять пайку узлов и
деталей, входящих в состав оборудования
Разбирать резьбовые соединения узлов,
входящих в состав оборудования Разбирать
соединения узлов, входящих в состав
оборудования Разбирать шпоночные
соединения узлов, входящих в состав
оборудования Разбирать шлицевые
соединения узлов, входящих в состав
оборудования Разбирать неразъемные
соединения узлов, входящих в состав
оборудования Производить измерения узлов и
деталей, входящих в состав оборудования, при
помощи контрольно-измерительных
инструментов Контролировать соответствие
зазоров в узлах, входящих в состав
оборудования, требованиям технической
документации Контролировать правильность
взаимного расположения узлов и деталей,
входящих в состав оборудования

Требования, предъявляемые к рабочему месту
для производства работ по демонтажу и
монтажу узлов и деталей Виды, конструкция,
назначение, возможности и правила
использования инструментов и
приспособлений для производства работ по
демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов
и деталей Последовательность монтажа и
демонтажа узлов и механизмов
Последовательность сборки и разборки узлов и
механизмов Наименования, маркировка и
правила применения масел, моющих составов
и смазок Методы и способы контроля качества
разборки и сборки Виды разъемных
соединений Виды неразъемных соединений
Способы пайки Материалы, используемые при
пайке Способы разборки неразъемных
соединений Способы разборки разъемных
соединений Виды и правила применения
средств индивидуальной и коллективной
защиты при выполнении работ по демонтажу и
монтажу узлов и деталей Требования охраны
труда, пожарной, промышленной,
экологической безопасности и
электробезопасности при монтаже и
демонтаже узлов и деталей
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ПК.1.2

Читать чертежи узлов и деталей, входящих в
состав оборудования Подготавливать рабочее
место для наиболее рационального и
безопасного выполнения работ по дефектации
узлов и деталей, входящих в состав
оборудования Выбирать инструменты и
приспособления для производства работ по
дефектации узлов и деталей, входящих в
состав оборудования Использовать
контрольно-измерительный инструмент для
оценки степени износа узлов и деталей,
входящих в состав оборудования Производить
визуальную оценку наличия дефектов и
степени износа узлов и деталей, входящих в
состав оборудования Принимать решения о
ремонте или замене узлов и деталей

Требования, предъявляемые к рабочему месту
для производства работ по дефектации узлов и
деталей Виды, конструкция, назначение,
возможности и правила использования
инструментов и приспособлений для
производства работ по дефектации узлов и
деталей Технические требования,
предъявляемые к деталям и узлам Методы
дефектации узлов и деталей Виды износа
узлов и деталей Допустимые нормы износа
узлов и деталей Браковочные признаки узлов
и деталей Типичные дефекты узлов и деталей
Способы устранения дефектов узлов и деталей
Виды и правила применения средств
индивидуальной и коллективной защиты при
выполнении работ по дефектации узлов и
деталей Требования охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической безопасности и
электробезопасности при дефектации узлов и
деталей

ПК.2.1

Соблюдать требования охраны труда,
пожарной и экологической безопасности при
выполнении работ в соответствии с заданием
Соблюдать правила эксплуатации
оборудования и оснастки в объеме,
необходимом для выполнения задания
Выполнять требования правил промышленной
и пожарной безопасности в объеме,
необходимом для выполнения задания
Производить работы в соответствии с
технологическим процессом и
технологической документацией
Эксплуатировать инструмент и оборудование
в режимах, установленных производителем
или технологическим процессом Применять
соответствующие инструменты, ручные и
механизированные, для проведения операций
разборки Использовать оборудование,
соответствующее выполняемой задаче:
тестеры, манипуляторы, проверочные и
контрольные стенды, роботов, заправочные
станции, установки Контролировать
требуемые параметры в соответствии с
технологической документацией Читать
машиностроительные чертежи в объеме,
необходимом для выполнения задания Читать
обозначения гидро- и пневмоагрегатов на
английском языке в объеме, необходимом для
выполнения задания

Устройство и принципы работы гидро- и
пневмоагрегатов и систем в объеме,
необходимом для выполнения задания
Стандарты качества, необходимые для
выполнения данной трудовой функции
Инструкция по охране труда Инструкция по
пожарной и экологической безопасности
Кинематические, гидравлические,
электрические и пневматические схемы в
объеме, необходимом для выполнения задания
Методика проведения анализа дефектов и
способы их устранения в объеме, необходимом
для выполнения задания Технологические
инструкции в объеме, необходимом для
выполнения задания Операционная карта на
выполняемые работы Технические условия на
агрегаты и системы в объеме, необходимом
для выполнения задания Инструкции по
эксплуатации используемого оборудования в
объеме, необходимом для выполнения задания
Инструкция по применению и правила
использования контрольно-измерительных
приборов, инструментов, контрольных
калибров и шаблонов в объеме, необходимом
для выполнения задания Назначение
инструмента и оборудования, необходимого
для выполнения задания Способы регулировки
агрегатов Модельный ряд выпускаемой
продукции Назначение технологических
жидкостей и способы их применения Виды
несоответствий комплектующих изделий и
способы их устранения в объеме, необходимом
для выполнения задания Средства и методы
измерения параметров гидро- и
пневмоагрегатов в объеме, необходимом для
выполнения задания Способы управления
грузоподъемными механизмами и
грузозахватными приспособлениями
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ПК.2.2

Соблюдать требования охраны труда,
пожарной и экологической безопасности при
выполнении работ Производить работы в
соответствии с технологической
документацией и технологическим процессом
Использовать оборудование, соответствующее
выполняемой работе: слесарный инструмент,
проверочные и контрольные стенды,
грузоподъемные механизмы, заправочные
станции, установки Читать
машиностроительные чертежи в объеме,
необходимом для выполнения задания

Инструкция по охране труда Инструкция по
пожарной и экологической безопасности
Назначение инструмента, необходимого для
выполнения задания Инструкции по
эксплуатации используемого оборудования в
объеме, необходимом для выполнения задания
Приказы, положения, инструкции
организации в объеме, необходимом для
выполнения задания

ПК.2.3

Соблюдать требования охраны труда,
пожарной и экологической безопасности при
выполнении работ в соответствии с заданием
Производить работы в соответствии с
технологической документацией и
технологическим процессом Использовать
оборудование, соответствующее выполняемой
работе: слесарный инструмент, контрольные
стенды, грузоподъемные механизмы,
заправочные станции, установки Применять
соответствующий инструмент, ручной и
механизированный, для проведения
сборочных операций Анализировать процесс
сборки деталей и узлов Завершать цикл работ
перед запланированной остановкой в работе

Стандарты качества, необходимые для
выполнения данной трудовой функции
Инструкция по охране труда Инструкция по
пожарной и экологической безопасности
Устройство и принципы работы гидро- и
пневмосистем в объеме, необходимом для
выполнения задания Кинематические,
гидравлические, электрические и
пневматические схемы в объеме, необходимом
для выполнения задания Читать
машиностроительные чертежи в объеме,
необходимом для выполнения задания
Технические условия на гидро- и
пневмоагрегаты и системы в объеме,
необходимом для выполнения задания
Инструкции по эксплуатации используемого
оборудования в объеме, необходимом для
выполнения задания Назначение инструмента,
необходимого для выполнения задания
Назначение и правила применения
контрольно-измерительных инструментов,
необходимых для выполнения задания
Назначение технологических жидкостей и
способы их применения Принципы действия
манипуляторов и роботов в объеме,
необходимом для выполнения задания Виды
несоответствий комплектующих изделий в
объеме, необходимом для выполнения задания
Приказы, положения, инструкции
организации в объеме, необходимом для
выполнения задания
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ПК.3.2

Читать электрические схемы и чертежи
цеховых электрических аппаратов
напряжением до 1000 В Подготавливать
рабочее место в соответствии с требованиями
рационального и безопасного выполнения
работ на цеховом электрооборудовании
Выбирать инструменты и приспособления,
соответствующие производимым работам на
цеховом электрооборудовании Заменять
поврежденные или изношенные детали
контакторов и магнитных пускателей
цехового электрооборудования напряжением
до 1000 В Заменять обгоревшие контакты
выключателей цехового электрооборудования
напряжением до 1000 В Рихтовать, зачищать
ножи рубильников напряжением до 1000 В
Заменять пружины, патроны, плавкие вставки
предохранителей и пакетных выключателей
цехового электрооборудования напряжением
до 1000 В Устранять неисправности в
контактных соединениях цехового
электрооборудования напряжением до 1000 В
Ремонтировать и заменять резисторы
цехового электрооборудования напряжением
до 1000 В Ремонтировать механическую часть
реостатов цехового электрооборудования
напряжением до 1000 В Производить ремонт
механических поврежденных каркасов и
ограждающих конструкций
распределительных устройств цехового
электрооборудования

Материалы и изделия, применяемые для
ремонта электрических аппаратов
напряжением до 1000 В Виды, конструкция,
назначение, возможности и правила
использования инструментов и
приспособлений для ремонта электрических
аппаратов напряжением до 1000 В
Классификация электрических аппаратов
Назначение, конструктивное исполнение,
технические характеристики и область
применения электрических аппаратов Общие
сведения о распределительных устройствах
силовых электроустановок Основные виды
неисправностей пускорегулирующей
аппаратуры Технология ремонта
пускорегулирующей аппаратуры Устройство
контакторов и магнитных пускателей
Устройство предохранителей, рубильников и
пакетных выключателей Устройство и
основные неисправности реостатов
Конструкция распределительных устройств
Виды и правила применения средств
индивидуальной и коллективной защиты при
ремонте и обслуживании электрических
аппаратов напряжением до 1000 В Требования
охраны труда, пожарной, промышленной,
экологической безопасности и
электробезопасности
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ПК.3.1

Читать электрические схемы и чертежи
осветительных электроустановок, сетей и
вспомогательного цехового
электрооборудования Подготавливать рабочее
место в соответствии с требованиями
рационального и безопасного выполнения
работ Выбирать инструменты и
приспособления, соответствующие
производимым работам Производить
разметку мест установки цеховых
осветительных электроустановок и трасс
электропроводки в соответствии с рабочей
документацией Проверять величину
сопротивления изоляции сетей цехового
рабочего и аварийного освещения, дежурного
освещения Проверять исправность цеховых
светильников, понижающих трансформаторов
Производить дефектацию, ремонт и замену
пусковой аппаратуры, выключателей,
розеток, светильников, скоб и креплений
цехового электрооборудования Производить
ремонт и замену участков цеховой
электропроводки Производить дефектацию,
ремонт и замену элементов конструкции
контрольных кабелей цехового
электрооборудования Производить замер
сопротивления изоляции мегомметром в
соответствии с требованиями инструкций по
безопасности и правилами проведения работ
на цеховом электрооборудовании
Производить освидетельствование и ремонт
системы заземления и зануления цехового
вспомогательного оборудования

Материалы и изделия, применяемые для
ремонта осветительных электроустановок
Виды, конструкция, назначение, возможности
и правила использования инструментов и
приспособлений для ремонта осветительных
электроустановок Устройство осветительных
электроустановок Основные элементы
осветительных электроустановок
Принципиальные схемы осветительных
установок промышленных и
административных зданий Устройство
трехпроводной трехфазной системы
электроснабжения с изолированной и
заземленной нейтралью Основы конструкции
и принципы работы электрических источников
света Типы современных светильников, их
устройство и области применения Методики
расчета электрического освещения
Электрические схемы питания осветительных
установок Виды распределительных устройств
осветительных установок Порядок проведения
планово-предупредительных осмотров и
ремонтов цеховых осветительных
электроустановок Общие сведения об
устройстве электропроводок Виды
электропроводок, конструкции и марки
проводов Способы установки и крепления
электропроводки Правила работы с
мегомметром Устройство системы заземления
и зануления Виды и правила применения
средств индивидуальной и коллективной
защиты при выполнении электромонтажных
работ Требования охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической безопасности и
электробезопасности
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ПК.3.3

Читать электрические схемы и чертежи
цеховых трансформаторов и
электродвигателей напряжением до 1000 В
Подготавливать рабочее место в соответствии
с требованиями рационального и безопасного
выполнения работ на цеховых электрических
машинах мощностью до 10 кВт и
напряжением до 1000 В Выбирать
инструменты и приспособления,
соответствующие производимым работам на
цеховых электрических машинах мощностью
до 10 кВт и напряжением до 1000 В Выявлять
неисправности цеховых сухих силовых
трансформаторов напряжением до 1000 В
Устранять неисправности кожуха и обмоток
цеховых сухих силовых трансформаторов
напряжением до 1000 В Выявлять
неисправности цеховых сварочных
трансформаторов Устранять неисправности
выводного провода, корпуса и обмоток
цеховых сварочных трансформаторов
Производить дефектацию и подготовку к
ремонту цеховых электродвигателей
мощностью до 10 кВт, напряжением до 1000 В
Производить ремонт обмоток цеховых
электродвигателей мощностью до 10 кВт
Производить ремонт токособирательной
системы цеховых электродвигателей
мощностью до 10 кВт Производить ремонт
щеточного механизма, подшипников и валов
цеховых электродвигателей мощностью до 10
кВт Производить балансировку роторов и
якорей цеховых электродвигателей

Виды, конструкция, назначение, возможности
и правила использования инструментов и
приспособлений для ремонта
трансформаторов Назначение и устройство
силовых трансформаторов Виды повреждений
сухих силовых трансформаторов Порядок
осмотра сухих силовых трансформаторов
Конструкция сварочных трансформаторов
Характерные неисправности сварочных
трансформаторов Порядок осмотра сварочных
трансформаторов Типы, конструкция и
классификация электродвигателей мощностью
до 10 кВт Устройство асинхронных
электродвигателей мощностью до 10 кВт
Устройство обмоток электродвигателей
мощностью до 10 кВт Устройство
токособирательной системы электродвигателя
мощностью до 10 кВт Состав и устройство
механической части электродвигателя
мощностью до 10 кВт Виды и правила
использования станов для балансировки
роторов и якорей электродвигателей
мощностью до 10 кВт Виды и правила
применения средств индивидуальной и
коллективной защиты при ремонте и
обслуживании трансформаторов и
электродвигателей Требования охраны труда,
пожарной, промышленной, экологической
безопасности и электробезопасности
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ПК.1.3

Читать чертежи механизмов оборудования
средней сложности Подготавливать рабочее
место для наиболее рационального и
безопасного выполнения работ по ремонту
механизмов оборудования средней сложности
Выбирать станки, инструмент и
приспособления для производства работ по
ремонту механизмов оборудования средней
сложности Использовать персональную
вычислительную технику для просмотра
чертежей механизмов оборудования средней
сложности Печатать чертежи механизмов
оборудования средней сложности с
использованием устройств вывода
графической и текстовой информации
Определять межоперационные припуски и
допуски на межоперационные размеры узлов
и деталей механизмов оборудования средней
сложности Производить разметку
цилиндрических поверхностей деталей
механизмов оборудования средней сложности
Выполнять опиливание и распиливание
деталей механизмов оборудования средней
сложности различной конфигурации
Выполнять шабрение плоских поверхностей
деталей механизмов оборудования средней
сложности Шаржировать притирочные и
доводочные круги, плиты и притиры при
ремонте механизмов оборудования средней
сложности Полировать плоские поверхности
деталей механизмов оборудования средней
сложности, Контролировать качество
выполняемых работ при слесарной обработке
деталей механизмов оборудования средней
сложности с помощью контрольно-
измерительных инструментов Устанавливать
и закреплять детали механизмов
оборудования средней сложности в зажимных
приспособлениях различных видов Выбирать
и подготавливать к работе режущий,
слесарно-сборочный и измерительный
инструмент в зависимости от
обрабатываемого материала и способа
обработки поверхности при ремонте
механизмов оборудования средней сложности
Использовать ручной механизированный
инструмент и сверлильные станки для
обработки отверстий в деталях механизмов
оборудования средней сложности
Устанавливать режим обработки деталей
механизмов оборудования средней сложности
в соответствии с технологической
документацией Контролировать качество
выполняемых работ при механической
обработке деталей механизмов оборудования
средней сложности с помощью контрольно-
измерительных инструментов

Требования, предъявляемые к рабочему месту
для производства работ по ремонту
механизмов оборудования средней сложности
Виды, конструкция, назначение, возможности
и правила использования оборудования,
инструментов и приспособлений для
производства работ по ремонту механизмов
оборудования средней сложности Прикладные
компьютерные программы для просмотра
текстовой и графической информации:
наименования, возможности и порядок работы
в них Виды, назначение и порядок применения
устройств вывода графической и текстовой
информации Порядок работы с персональной
вычислительной техникой Порядок работы с
файловой системой Основные форматы
представления электронной графической и
текстовой информации Виды ремонтов
промышленного оборудования средней
сложности Основные механические свойства
обрабатываемых материалов Система допусков
и посадок, квалитеты и параметры
шероховатости Типичные дефекты при
выполнении слесарной обработки, причины их
появления и способы предупреждения,
Способы устранения дефектов в процессе
выполнения слесарной обработки Способы
распиливания криволинейных отверстий
Способы опиливания деталей различной
конфигурации Способы проверки припасовки
деталей со сложной конфигурацией Способы
шабрения плоских поверхностей Способы и
последовательность выполнения доводочных и
притирочных работ Способы выполнения
полировальных работ на плоских поверхностях
Способы шаржирования притирочных и
доводочных кругов, плит и притиров
Материалы, применяемые при доводке и
притирке, их свойства и правила применения
Правила и последовательность проведения
измерений Методы и способы контроля
размеров деталей и узлов после слесарной и
механической обработки Требования к
шероховатости поверхности после слесарной и
механической обработки Принципы действия
сверлильных станков Режимы механической
обработки на сверлильных станках Виды и
правила применения средств индивидуальной
и коллективной защиты при выполнении работ
по ремонту механизмов оборудования средней
сложности Требования охраны труда,
пожарной, промышленной, экологической
безопасности и электробезопасности при
ремонте механизмов оборудования средней
сложности
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ПК.1.4

Читать чертежи ремонтируемых узлов и
деталей, входящих в состав оборудования
Подготавливать рабочее место для наиболее
рационального и безопасного выполнения
работ по слесарной обработке узлов и
деталей, входящих в состав оборудования
Выбирать инструмент для производства работ
по слесарной обработке узлов и деталей,
входящих в состав оборудования Определять
межоперационные припуски и допуски на
межоперационные размеры узлов и деталей,
входящих в состав оборудования Производить
разметку узлов и деталей, входящих в состав
оборудования, в соответствии с требуемой
технологической последовательностью
Производить сверление, зенкерование,
зенкование, цекование, развертывание
отверстий в деталях, входящих в состав
оборудования, в соответствии с требуемой
технологической последовательностью
Производить рубку, правку, гибку, резку,
опиливание деталей, входящих в состав
оборудования, в соответствии с требуемой
технологической последовательностью
Выполнять шабрение, распиливание,
пригонку и припасовку, притирку, доводку,
полирование деталей, входящих в состав
оборудования, в соответствии с требуемой
технологической последовательностью
Использовать контрольно-измерительные
инструменты для контроля качества
выполняемых работ при слесарной обработке
деталей, входящих в состав оборудования

Требования, предъявляемые к рабочему месту
для производства работ по слесарной
обработке узлов и деталей Виды, конструкция,
назначение, возможности и правила
использования инструментов и
приспособлений для производства работ по
слесарной обработке узлов и деталей
Основные механические свойства
обрабатываемых материалов Система допусков
и посадок, квалитеты и параметры
шероховатости Наименование и маркировка
основных применяемых материалов Типичные
дефекты при выполнении слесарной
обработки, причины их появления и способы
предупреждения Способы устранения
дефектов методами слесарной обработки
Способы размерной обработки простых
деталей Способы и последовательность
выполнения пригоночных операций слесарной
обработки простых деталей Виды абразивных
материалов Оборудование для обработки
отверстий Оборудование для резки металлов
Оборудование для гибки металлов Правила и
последовательность проведения измерений
Методы и способы контроля качества
выполнения слесарной обработки Виды и
правила применения средств индивидуальной
и коллективной защиты при выполнении работ
по слесарной обработке узлов и деталей
Требования охраны труда, пожарной,
промышленной, экологической безопасности и
электробезопасности при слесарной обработке
узлов и деталей
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

 
2.1. Трудоемкость освоения дисциплины

Наименование составных частей дисциплины Объем в
часах

В т.ч. в форме
практ. подготовки

Учебные занятия 37 0
Курсовая работа (проект) 0 0
Самостоятельная работа 2 0
Промежуточная аттестация в форме экзамен 3 0
Всего 42 20
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2.2. Содержание дисциплины

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала, практических и
лабораторных занятий, курсовая работа (проект)

Объем, ак. ч. /
в том числе

в форме
практической
подготовки,

ак. ч.

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
Общие вопросы охраны труда (ч) 14/2

Основные понятия и
требования охраны труда

Содержание 8/0
ОК 01
ПК.1.1
ОК 02
ПК.1.2
ПК.2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.3.2
ПК.3.1
ПК.3.3
ПК.1.3
ПК.1.4

Законодательство в области охраны труда. Права и обязанности
работников в области охраны труда Классификация опасных и
вредных производственных факторов

2/0

Профессиональные риски. Классификация несчастных случаев.
Причины. Порядок расследования несчастных случаев на
производстве

2/0

В том числе практических и лабораторных занятий 4/0
Причины травматизма и общие мероприятия по его
предупреждению 2/0

Составить акт о несчастном случае на производстве по форме
Н-1 2/0
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Основы
производственной
санитарии и
безопасности труда на
территории предприятия

Содержание 6/2 ОК 01
ПК.1.1
ОК 02
ПК.1.2
ПК.2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.3.2
ПК.3.1
ПК.3.3
ПК.1.3
ПК.1.4

Классификация условий труда. Факторы, влияющие на условия
труда 1/0

Параметры микроклимата. Требования к освещению 1/0
Шумы и вибрация и борьба с ними 1/0
Обеспечение работников средствами индивидуальной защиты.
Порядок хранения и использования СИЗ 1/0

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2
Составление перечня средств защиты для работников
предприятий и знаки безопасности 2/2

Правовые и организационные основы охраны труда на предприятии (ч) 6/2

Требования безопасности
труда на рабочем месте

Содержание 6/2 ОК 01
ПК.1.1
ОК 02
ПК.1.2
ПК.2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.3.2
ПК.3.1
ПК.3.3
ПК.1.3
ПК.1.4

Виды инструктажей по охране труда. Требования безопасности
на рабочем месте. Требования охраны труда при аварийных
ситуациях

2/0

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2

Проведение и оформление инструктажей 2/2

В том числе самостоятельная работа обучающихся 2/0

Составление макета инструкции по охране труда 2/0
Электробезопасность (ч) 12/8
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Действия электротока на
организм человека

Содержание 6/4
ОК 01
ПК.1.1
ОК 02
ПК.1.2
ПК.2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.3.2
ПК.3.1
ПК.3.3
ПК.1.3
ПК.1.4

Последствия воздействия электрического тока на организм
человека. Факторы, влияющие на исход поражения человека
электротоком

1/0

Способы освобождения пострадавшего от действия
электрического тока. Пороговые значения тока 1/0

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4
Способы освобождения пострадавшего от действия
электрического тока. Правила оказания первой доврачебной
помощи при поражении электротоком

2/2

Технические и организационные мероприятия по обеспечению
электробезопасности на предприятиях 2/2

Основные меры защиты
от поражения
электрическим током

Содержание 6/4 ОК 01
ПК.1.1
ОК 02
ПК.1.2
ПК.2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.3.2
ПК.3.1
ПК.3.3
ПК.1.3
ПК.1.4

Защитное заземление. Зануление. Защитное отключение. Меры
защиты от прямого и косвенного прикосновения 1/0

Коллективные и индивидуальные средства защиты в
электроустановках . Плакаты и знаки электробезопасности 1/0

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4

Основные меры защиты от поражения электротоком 2/2

Статистическое электричество: понятие, способы защиты от его
воздействия 2/2

Основы пожарной безопасности (ч) 10/8
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Пожарная безопасность
на территории
предприятия и
производственных
помещений

Содержание 10/8
Классификация пожаров .Основные причины возникновения
пожаров и взрывов. 1/0

Обеспечение пожаробезопасных условий труда на
производстве. Первичные средства пожаротушения 1/0

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8
Правила поведения при пожаре. Оказание первой помощи при
отравлении угарным газом и при ожогах 1/1

Составить карту условий труда по вредности и опасности на
рабочем месте 2/2

Подготовка сообщений по теме «Производственный
травматизм», «Виды профессиональных заболеваний», по
межотраслевым правилам охраны труда

2/2

Промежуточная аттестация (Экзамен) 3/3
Промежуточная аттестация (экзамен) 3
Всего: (42ч) 42/20
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ
 
3.1. Материально-техническое обеспечение

Кабинет(ы) Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей,
оснащенный(е) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
 
3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания

1. 1. Бурашников, Ю. М. Безопасность жизнедеятельности. Охрана труда на
предприятиях пищевых производств : учебник для спо / Ю. М. Бурашников, А. С.
Максимов. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 496 с. — ISBN 978-5-8114-6480-7. —
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL:
https://e.lanbook.com/book/148021

2. 2. Горькова, Н. В. Охрана труда : учебное пособие для спо / Н. В. Горькова, А. Г.
Фетисов, Е. М. Мессинева. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 220 с. — ISBN
978-5-8114-5789-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система.
— URL: https://e.lanbook.com/book/152591

3. 3. Карнаух, Н. Н. Охрана труда : учебник для среднего профессионального
образования / Н. Н. Карнаух. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 380 с. —
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02527-9. — Текст : электронный //
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450689

4. 4. Родионова, О. М. Медико-биологические основы безопасности. Охрана труда :
учебник для среднего профессионального образования / О. М. Родионова, Е. В.
Аникина, Б. И. Лавер, Д. А. Семенов. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва :
Издательство Юрайт, 2023. — 599 с. — (Профессиональное образование). — ISBN
978-5-534-17182-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт].
— URL: https://urait.ru/bcode/532534

5. Горькова, Н. В. Охрана труда / Н. В. Горькова, А. Г. Фетисов, Е. М. Мессинева. —
3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 220 с. — ISBN 978-5-507-46500-2. —
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL:
https://e.lanbook.com/book/310208.

6. Графкина М.В. Охрана труда: учебное издание / Графкина М.В. - Москва :
Академия, 2024. - 176 c. (Специальности среднего профессионального образования). -
URL: https://academia-library.ru - Текст : электронный.
 
3.2.2. Дополнительные источники

1. 1. Бурашников, Ю. М. Безопасность жизнедеятельности. Охрана труда на
предприятиях пищевых производств : учебник для спо / Ю. М. Бурашников, А. С.
Максимов. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 496 с. — ISBN 978-5-8114-6480-7. —
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL:
https://e.lanbook.com/book/148021

2. 2. Горькова, Н. В. Охрана труда : учебное пособие для спо / Н. В. Горькова, А. Г.
Фетисов, Е. М. Мессинева. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 220 с. — ISBN
978-5-8114-5789-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система.
— URL: https://e.lanbook.com/book/152591

3. 3. Карнаух, Н. Н. Охрана труда : учебник для среднего профессионального
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образования / Н. Н. Карнаух. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 380 с. —
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02527-9. — Текст : электронный //
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450689

4. 4. Родионова, О. М. Медико-биологические основы безопасности. Охрана труда :
учебник для среднего профессионального образования / О. М. Родионова, Е. В.
Аникина, Б. И. Лавер, Д. А. Семенов. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва :
Издательство Юрайт, 2023. — 599 с. — (Профессиональное образование). — ISBN
978-5-534-17182-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт].
— URL: https://urait.ru/bcode/532534

5. Горькова, Н. В. Охрана труда / Н. В. Горькова, А. Г. Фетисов, Е. М. Мессинева. —
3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 220 с. — ISBN 978-5-507-46500-2. —
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL:
https://e.lanbook.com/book/310208.

6. Графкина М.В. Охрана труда: учебное издание / Графкина М.В. - Москва :
Академия, 2024. - 176 c. (Специальности среднего профессионального образования). -
URL: https://academia-library.ru - Текст : электронный.
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ
ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

 
Результаты обучения Показатели освоенности компетенций Методы оценки
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Знает: актуальный профессиональный и
социальный контекст, в котором
приходится работать и жить, порядок
оценки результатов решения задач
профессиональной деятельности,
методы работы в профессиональной и
смежных сферах, основные источники
информации и ресурсы для решения
задач и/или проблем в
профессиональном и/или социальном
контексте, структура плана для
решения задач, алгоритмы выполнения
работ в профессиональной и смежных
областях, приемы структурирования
информации, формат оформления
результатов поиска информации,
номенклатура информационных
источников, применяемых в
профессиональной деятельности,
программное обеспечение в
профессиональной деятельности, в том
числе цифровые средства, современные
средства и устройства информатизации,
порядок их применения и Умеет:
распознавать задачу и/или проблему в
профессиональном и/или социальном
контексте, владеть актуальными
методами работы в профессиональной и
смежных сферах, оценивать результат и
последствия своих действий
(самостоятельно или с помощью
наставника), выявлять и эффективно
искать информацию, необходимую для
решения задачи и/или проблемы,
определять необходимые ресурсы,
анализировать и выделять её составные
части определять этапы решения
задачи, составлять план действия,
реализовывать составленный план,
оценивать практическую значимость
результатов поиска, использовать
различные цифровые средства для
решения профессиональных задач,
выделять наиболее значимое в перечне
информации, структурировать
получаемую информацию, оформлять
результаты поиска, использовать
современное программное обеспечение
в профессиональной деятельности,
определять задачи для поиска
информации, планировать процесс
поиска, выбирать необходимые
источники информации, применять
средства информационных технологий
для решения профессиональных задач

демонстрирует умение вести документацию
установленного образца по охране труда, соблюдать
сроки ее заполнения и условия хранения;
демонстрирует умение использовать экобиозащитную
и противопожарную технику, средства коллективной
и индивидуальной защиты; демонстрирует умение
определять и проводить анализ опасных и вредных
факторов в сфере профессиональной деятельности;
демонстрирует умение- оценивать состояние
безопасности труда на производственном объекте
демонстрирует умение применять безопасные
приемы труда на территории организации и в
производственных помещениях демонстрирует
умение проводить аттестацию рабочих мест по
условиям труда, в том числе оценку условий труда и
травмобезопасности; демонстрирует умение
инструктировать подчиненных работников (персонал)
по вопросам охраны труда; демонстрирует умение
соблюдать правила безопасности производственной
санитарии и пожарной безопасности; демонстрирует
знание законодательства в области охраны труда;
демонстрирует знание нормативных документов по
охране труда и здоровья, основы профгигиены,
профсанитарии и пожаробезопасности;
демонстрирует знание правил и норм охраны труда,
личной и производственной санитарии и
противопожарной защиты; демонстрирует знание
правовых и организационных основ охраны труда в
организации, систему мер по безопасной
эксплуатации опасных производственных объектов и
снижению вредного воздействия на окружающую
среду, профилактические мероприятия по
безопасности труда и производственной санитарии;
демонстрирует знание возможных опасных и вредных
факторов и средств защиты; действие токсичных
веществ на организм человека; демонстрирует
знание категорирования производств по взрыво- и
пожароопасности; меры предупреждения пожаров и
взрывов; демонстрирует знание особенностей
обеспечения безопасных условий труда на
производстве; демонстрирует знание по порядку
хранения и использования средств коллективной и
индивидуальной защиты; демонстрирует знание
предельно допустимые концентрации (ПДК) и
индивидуальные средства защиты; демонстрирует
знание прав и обязанностей работников в области
охраны труда; демонстрирует знание видов и правил
проведения инструктажей по охране труда;
демонстрирует знание правил безопасной
эксплуатации установок и аппаратов; демонстрирует
знание возможных последствий несоблюдения
технологических процессов и производственных
инструкций подчиненными работниками
(персоналом), фактические или потенциальные
последствия собственной деятельности (или
бездействия) и их влияние на уровень безопасности
труда; принципы прогнозирования развития событий
и оценки последствий при техногенных
чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях;
демонстрирует знание средств и методов повышения
безопасности технических средств и технологических
процессов

Экспертное
наблюдение и
оценивание
выполнения
индивидуальных и
групповых заданий.
Текущий контроль
в форме
собеседования,
решения
ситуационных
задач Устный
опрос.
Тестирование.
Оценка выполнения
практического
задания (таблицы).
Подготовка и
выступление с
сообщением и/или
презентацией
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